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VP-2X 250 12D LINE FRONT VIEW

2 500

AOUTPUT BENCH : 8 M

VERSION :

VP-2X 250 12D

ZAE "Capnord" - BP37 423 

DATE :

23-02-15

13 rue de la Brot - F 21074 DIJON

Tel : +33 (0) 380 732 163
Fax : +33 (0) 380 721 534

www.vernet-behringer.comUSABLE LENGHT : 12 M
WORKING LEVEL : 830 mm
CARRIAGE ON THE LEFT
CUSTOMER N° :

DESIGN INITIATIVE CAN BE MODIFIED
WITHOUT NOTICE

Scale: 1/50

DRAWN BY : P.  F.

LAYOUT0  1 M 2 M 
1m3/Hour  pressure 6 bars or

PNEUMATIC INLET

SUPPLY

ELECTRIC INLET
400V 3 phases + earth
65 kVA, wire out of the ground : 2m.

6m3/h slack air at normal atmospheric
pressure, length out of the ground : 2m.

GROUND QUALITY

DIFFERENCE, CONTACT US
± 15 MM, IN CASE OF UPPER

GROUND FLATNESS TOLERANCE

CONCRETE QUALITY : 
CONCRETE MINI THICKNESS : 250 MM.

GROUND FASTENING
INPUT BENCH, LATERAL SYSTEMS, MACHINE
BLOCK, OUTPUT BENCH, AS WELL AS SAFETY

DEVICES WILL BE FASTENED TO THE GROUND THANKS TO
MECHANICAL DOWEL PINS "HILTI"

REF: HSA M16/20 x 125 TOTAL QUANTITY : 180.

- TO BE SUPPLIED BY CUSTOMER -

REMARKS OR ANNOTATIONS :

Customer is liable for line protection:
- Overload / Overcurrent / Differential!

REF: HSA M16/20 x 145 TOTAL QUANTITY : 10.

VERSION
VERSION

TABLE DE REVISION / REVISION TABLE

MODIFICATIONS APPORTEES:
MODIFICATIONS BRUNG :

Première implantation
First layout

A
A

C20-25 acc. EN 206-1

LIGHT FENCE Height 100-600 mm.

VERNET BEHRINGER SUPPLY:

SAFETY LEGEND: 

Safety fence KICKSTAND

Marking on the ground accompanying
DOOR SAFETY CONTACT

SAFETY FENCE Height 1800 mm

LIGHT FENCE Height 400-900 mm.

CUSTOMER SUPPLY

(Mesh size 40 x 40 mm).
SAFETY FENCE Height 1800 mm
(Mesh size 40 x 40 mm).

light fences

Marking on the ground
or other safety devicesupplied by Vernet Behringer: 15.220 M

Total length of safety fences

Marking on the ground accompanying
light fences

(Mesh size 40 x 40 mm).
DOOR 1080 mm Height 1800 mm

58
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DRILLING | SAWING | PUNCHING | SHEARING | PLASMA CUTTING 

ANGLE LINES
WINKELLINIEN

• ��Multi-purpose machine 
with hard-stamping, 
V-scoring fast scribing, high 
speed drilling and milling, 
shearing and sawing 
combinations for angles 
from 40 x 4 mm up to  
350 x 40 mm

• �Unique design on 
the market for angle 
processing in ^ position, 
with drilling spindles above 
the angle   
› Best angle clamping and 
rigidity for vibration free 
high speed drilling  
› Easy collection of chips 
and coolant  

• �Additional x-axes with  
500 mm stroke on both 
drilling units 
› Highest productivity: 
units move around the 
angle saving clamping/
unclamping times

› �CNC control of the clamps 
position to give both the 
required space for notching 
and the optimal rigidity

› �Excellent precision 
between holes: +/- 0,1 mm 
spindle positioning  

› �V-scoring fast scribing for 
layout marking

› �Flange milling of any shape 
(square, 45°…)

› Heel milling 

• �User-friendly software 
suite for easy part import 
and programming with 3D 
display 

• �Vielseitige Maschine mit 
Signieren, Ritzmarkieren, 
Hochgeschwindigkeits-  
Bohren und Fräsen, Scheren 
und Sägen kombinierbar für 
Winkel von 40 x 4 mm bis 
350 x 40 mm

• �Einzelmaschine mit Positio-
nierung der Winkelprofile in 
^-Ausrichtung und Bohrspin-
deln über dem Winkelprofil

› �Höchst-Winkeleinspannen 
und Stabilität zum erschüt-
terungsfreien Hochgeschwin-
digkeitsbohren

› �Einfache Späne- und Kühlmit-
telabfuhr

 
• �Zusätzliche 500 mm 

x-Achsen auf beiden Bohrein-
heiten

› �Höchste Produktivität: 
Bohreinheiten laufen um 

das Winkelprofil, Ein- und 
Ausspannzeiten werden da-
durch gespart

› �NC-Steuerung der Niederhal-
terposition, die es ermöglicht, 
den notwendigen Raumbe-
darf zum Ausklinken und 
auch eine optimale Stabilität 
zu haben

› �Ausgezeichnete Präzision 
zwischen Bohrungen: +/- 0,1 mm 
Spindelpositionierung

› �V-scoring Ritzmarkieren zur 
Schweißmarkierung

› �Flanschenfräsen von irgend-
welcher Form (Rechteckig, 
45°…)

› ��Kantenfräsen

• Bedienerfreundliche Software 
für leichten Teilimport und 
Programmierung mit  
3D-Display

VP-2X



VP-2X drilling-milling unit with 500 mm spindle stroke in x-axis
VP-2X Bohr-Fräseinheit mit 500 mm x-Achse

Notching by milling
Ausklinken durch Fräsen 

High speed heel milling 
Hochgeschwindigkeits-Kantenfräsen

Tool changer 6 positions per spindle and CNC controlled clamps position
Werkzeugwechsler mit 6 Positionen auf jeder Spindel und CNC-gesteuerte 

Niederhalterposition

VP-2X 160-12D VP-2X 250-12D VP-2X 250-12D BS VP-2X 350-12D BS 

CAPACITY (mm) 
Arbeitsbereich

min 40x4 45x5 80x8

max 160x16 250x25 350x40

Drilling power (S6-60%) - Bohrleistung (S6-60%) 15 kW (Option: 20 kW)

Drilling speed (RPM) - Drehzahl (U/min) 160-4000

2 independent spindles with 500 mm stroke each and tool changer 6  diameters, 
CNC controlled of clamps position 
2 unabhängige Bohrspindeln mit je 500 mm x-Achse und Werkzeugwechsler mit 6 
Positionen, NC-Steuerung der Niederhalterposition



Shearing power - Scherkraft 230 T 500 T x x

Behringer band saw - Behringer Bandsäge x x  

V-scoring fast scribing for part identification and layout marking
V-scoring Ritzmarkieren zur Teilebeschriftung und Schweißmarkierung 

Disc marking unit 40 characters - Typenrad-Markiereinheit 40 Typen Option

65 T barrel marking unit 8 positions (up to 10 characters/pos.)
65 T Markiereinheit mit Trommel 8 Markierstempel (bis 10 Schriften) Option Option x

80 T barrel marking unit 8 positions (up to 15 characters/pos.)
80 T Markiereinheit mit Trommel 8 Markierstempel (bis 15 Schriften) Option

Notching by milling on both flanges - Ausklinken durch Fräsen auf beiden Flanschen 

Heel milling - Kantenfräsen 

Feeding system - Zuführungssytem CNC high speed carriage with hydraulic gripper 
NC-gesteuerter Hochgeschwindigkeits-Vorschubwagen mit Greifer

Storage chains and rotating arms - Kettenförderer mit Dreharmen zum Aufladen Option

Tilting outfeed conveyor - Abfuhrbahn mit Entladevorrichtung   x

Removable element for short part unloading
Einziehbares Element auf Abfuhrbahn zum Entladen der Kleinteile Option Option x

Full-automatic loading, gripping and unloading operations
Vollautomatisches Aufladen, Eingreifen und Entladen Option

Multi-zone automatic part sorting - Mehrzonen automatisches Teilsortieren Option Option x

PRONC2 3D user-friendly programming software with 3D part display
PRONC2 3D benutzerfreundliche Software mit 3D Teilansicht 

www.vernet-behringer.com

ZAE CAPNORD - BP 37423
13, RUE DE LA BROT
F-21074 DIJON CEDEX
PHONE : +33 380 73 21 63
CONTACT.US@VERNET-BEHRINGER.COM

Steely yours


